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SOLDADURA 7018 1/8"X18" PAQ 5KGS
E/7182532C ESAB

Descripcion del producto

Electrodo de bajo hidrégeno con alto contenido de polvo de hierro y especial resistencia a la
absorcién de humedad. Muy recomendable donde las condiciones ambientales son extremas.

Industries
Construccién de barcos/embarcaciones
Vagones de trenes
Equipos méviles
Fabricacién industrial en general
Construccién civil
Construccién de puentes

Industria Automotriz
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Welding Process

SMAW/MMA (Stick)

Propiedades de Impacto

Alivio de tensiones

Valor de Impacto 193 fi-lb
Valor de Impacto 260 J
1150 °F
621 °C
8 hr
Testing Temperature -20 °F
Testing Temperature -29°C

Resistencia a la Tension

Condicién

Como gueda soldado

Alivio de tensiones

Reduccitén en Area

%

77 %

Resistencia a la traccién

540 MPa (78 ksi)

485 MPa (70 ksi)

Limite elastico

470 MPa (65 ksi)

395 MPa (57 ksi)

Elongacicn

30 %

33 %

Testing Time

8 hr

Temperatura de Prueba

621 degC (1150 degF)
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FIJACIONES

Una empresa. una solucion!

Tecnofijaciones de Costa Rica S.A.

Cédula: 3101625644
Correo: contacto@tecnofijacionescr.com
Teléfono: 22568115

Costa Rica, San José (CR), San José, Uruca

Datos de deposicién
Amps Tasa de Deposicion Diametro Eficiencia (%) Amps optimos
130-220 A 1.7 kg/h (3.8 Ib/h) 4.0 mm (/32 in.) 725 % 170 A
90160 A 1.2 kg/h (2.6 Ib/h) 3.2 mm (1/8 in.) 71.6% 120 A
200-300 A 2.4 ko/h (5.4 Ib/h) 4.8 mm (3116 in.) 746 % 250 A
200-300 A 2.2 ka/h (4.9 Ib/h) 4.8 mm (316 1in.) 6.4 % 200A
T0-100A 0.8 kg/h (1.7 Ibfh) 2.4 mm (332 in.) 66.3 % 0A
90160 A 1.2 kg/h (2.7 1b/h) 3.2mm(1/81in.) 709 % 140 A
250-330 A 3.3 kg/h (7.2 1b/h) 5.6 mm (7/321in.) 74 % 300A
250-330 A 2.9 kg/h (6.5 Ib/h) 5.6 mm (7/32 in.) 75 % 2504
300-400 A 3.5 kag/h (7.7 Ibfh) 6.4 mm (1/4 in.) 78 % 300 A
300-400 A 3.9 kag/h (8.7 Ib/h) 6.4 mm (1/4in.) 7% 350 A
130-220 A 1.4 kg/h (3.1 Ibfh) 4.0 mm (3/32 in.) 75 % 140 A
Clasificaciones
Clasificaciones ASME SPAS1 -

AWS AD1 D ETD18 HAR
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Aprobaciones

ABS 3Y/AWS A5.1- ET018
CWB CSA W48 E4918
Aprobaciones DNV 3Y(H10)

LR 3m,3Ym(H10)
MIL-E-22200/1 MIL-7018

Las aprobaciones se basan en 1a ubicacion de la fabrica. Por favor, pongase en contacto con ESAB para
obtener mas informacion.

Consumable Characteristics

Coating Type Low-hydrogen iron powder
0
Welding Current AC or DC+

Analisis del metal de soldadura

Analisis tipico del % de metal de soldadura

C nn P 5 Si
0.045 % 1.10 % 0.015 % 0.014 % 0.40 %
0.05 % 0.40 %
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